
广东富华机械装备制造有限公司冲压车间一期冲压成型生产线项目

广东富华机械集团有限公司冲压车间一期

冲压成型生产线等项目竞争性谈判公告

项目编号：fuwajxcy20241125002 发布时间：

广东富华机械集团有限公司因发展需要，对冲压车间一期冲压成型生产线等项目进行公开竞争性谈判，特邀请

具有此项供货能力的供应商前来谈判。

一、招标编号:待定

二、招标人:广东富华机械集团有限公司

三、开标时间和地点:待定

四、项目概况

1、项目名称:广东富华机械集团冲压车间一期冲压成型生产线等项目。

2、项目地点: 广东省佛山市顺德区勒流街道江村村委会港口中路 9 号。

3、交货日期:合同签订后 100 日历天交货，调试 45天，质保期不低于两年。
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4、项目范围:本项目属于交钥匙项目，包括项目设备的设计、制造、安装调试与交付等全过程，具体明细见下表:

序号
冲压车间项目

名称
利旧 新增 零件名

实际线速度

m/min

一次出

多件

单件长

度 mm

单件节

拍 s

每箱零件数

/40 尺

设计生产

时间/h

需求生产

时间/h

计划生产

时间/h

计划产

能/台
备注

1

特箱底侧梁

成型冲缺一

体线

0 1 底侧梁 24 12000 30 2 8.33 9.17 11.5 500

能否保证 24m/min/目前

现场 1min/条

新增加 1条标箱特箱兼

容/老线改造后专做特

箱

2 分条线 0 1 条料卷 60 4 12000 3 5 6.55 8.51 11.5 1100

3 方管罗拉线

0 1
60*60

方管
40 13000 19.5 2 11.92 13.11 11.5 1100

建议提速≥50 米/分钟

供 2条线-2/4 车间

1 0
100*50

矩管
40 2600 3.9 4 4.77 5.24 11.5 1100

利旧，仅作参考

供 2条线-2/4 车间

4
门板成型冲

孔线
0 1 门板 34 2 9.44 10.39 11.5 500

一期上一条新线/2 条旧

线备用

5
前墙板成型

修边线
0 1 前墙板 40 2 11.11 12.22 11.5 500

只能供一条线，要 34s/

件

还需要考虑 3.0 后高强

钢

6
标特箱顶板

成型线
0 2 顶板 40 12 13.33 14.67 11.5 200 45 尺

7
标特箱侧板

成型线
0 4 侧板 35 24 11.67 12.83 11.5 200 45 尺

8
剪切校平堆

垛线
0 2 11.5 500 柔性生产
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9
机器人冲缺

堆垛线
0 2 11.5 500 柔性生产

序号
冲压车间项目

名称
利旧 新增 零件名

实际线速度

m/min

一次出

多件

单件长

度 mm

单件节

拍 s

每箱零件数

/40 尺

设计生产

时间/h

需求生产

时间/h

计划生产

时间/h

计划产

能/台
备注

10
二波板自动

线
0 1 侧板 20 2 5.56 6.11 11.5 500 供 2 条线-2/4 车间

11
底横梁成型

线
0 2 底横梁 5.5 28 10.69 11.76 11.5 500

利旧一条底横梁线专做

宽边

可补充产能

12
鹅颈槽切缺

成型线
0 1 鹅颈槽 72 1 10.00 11.00 11.5 500

13
短底梁冲缺

成型线
0 1 短底梁 7.5 16 16.67 18.33 11.5 500

一期新增 1条，二期利

旧 2条

14
鹅背梁冲缺

成型线
0 1 鹅背梁 7.5 12 12.50 13.75 11.5 500

一期位置受限没有布

二期新增 1条和利旧 2

条

15
门横梁冲孔

成型线
0 1 门横梁 7.5 4 4.17 4.58 11.5 500

一期新增 1条，二期利

旧 1条

16

复合冲缺线

（门楣门槛

冲缺线）

0 1

门楣 30 1 4.17 4.58 11.5 500

门槛 37 1 5.14 5.65 11.5 500

17
门楣/门槛成

型线
0 1

门楣 30 1 4.17

13.75

4.5 500
门楣欠缺 2.2h，可以放

到折弯线补充
门槛 60 1 8.33 8.5 500

18 前后角柱冲 0 1 前角柱 36 2 10.00 11.00 11.5 500
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缺倒角成型

线
后角柱 26 2 7.22 7.94 11.5 500

序号
冲压车间项目

名称
利旧 新增 零件名

实际线速度

m/min

一次出

多件

单件长

度 mm

单件节

拍 s

每箱零件数

/40 尺

设计生产

时间/h

需求生产

时间/h

计划生产

时间/h

计划产

能/台
备注

19
U 型梁/前下

梁成型线
0 2 前下梁 70 1 4.86 5.35 10 500 余 1.5h 做门楣

20
门竖梁钻孔

生产线
2 0 门竖梁 18 4 5.00 5.50 11.5 500

21
钢地板罗拉

线
0 1 钢地板 68 2 7.56 8.31 11.5 200 差鹅颈槽两边的钢地板

22

端槛方管两

端4mm搭接锯

切线

0 1 非标

注:上表中所述品目需满足智能化和信息化的定位要求，技术水平达到行业领先。

五、投标人资格要求

1、具有独立法人资格并依法取得企业营业执照，营业执照处于有效期。

2、需具备三年以上所投相关项目的设计、制造、销售资质及安装能力(需提供相关证据)。

3、近三年在集装箱、工程机械或重型机械等行业中有相关销售业绩，并使用良好，需提供相关证明文件。

4、供应商须为制造厂商(进口设备厂商在国内无直销渠道的，需国内最高级别代理资质)或系统集成商，制造厂商代表须到达谈判现

场。

5、应具有完善的售后服务体系，有固定的、专业的维修工程师和备件仓库。

6、项目团队主要成员需为供应商长期聘用人员，未经采购人同意不得随意更换，一经发现单人次罚款 10 万元。
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7、投标人报名需提供如下证明材料:

1)企业营业执照;

2)近三年经审计的企业财务报表;

3)产品或企业认证证书;

4)近三年相关的专利技术授权证书;

5)近三年的销售业绩证明，集装箱或工程机械行业销售业绩单独列出;

6)集装箱或集装箱配套商主要客户明细;

7)企业技术人员构成，高级工程师、教授级工程师需提供工程师证扫描件及社保证明。

六、报名须知

1、请供应商将报名表及相关证明材料(包括但不限于营业执照、基本账户信息、工程机械、汽车等行业中有相关业绩清单及证明等)

发送至 shanyong.wang@fuwa.cn，注明报名项目名称、投标人名称。

2、报名资料为两个文件:

1)按照附件一要求填写的电子表格，文件名称为“附件一供应商报名表一-XXX 公司一所投 XX 项目”;

2)其他资料整理成 PDF 文件，文件名称为“供应商报名证明材料一 XXX 公司”。注意提交文件总大小不超过 50MB。

3、报名截止日期:2024 年 12 月 10 日下午 17:00 整

4、招标人联系方式:项目及管理部门负责人王善勇（副总经理）15610621093

请在邮件主题上注明:报名单位名称+报名项目名称+报名项目编号。因邮箱往来邮件过多，信息繁杂，若因报名单位未按要求注明导致

信息收集遗漏，报名单位自行负责。

mailto:shanyong.wang@fuwa
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附件一：投标单位报名表

投标单位报名表
序
号

项目名称（所
参与标包的项
目名称）

标包编号
（包 1-12）

报名单
位名称

联系
人

电话 邮箱
通讯
地址

邮政
编码

企业
网址

企业所
在地

社会信用代码
（或组织机构

代码）

经营模
式

法人姓
名

基本账户开
户行名称

基本账
户账号

注册资
金（万
元）

在职人
数（人）

资信
等级

公司
简介

业绩 资质
推荐情
况说明

代理商
资质（选

填）

报名联系
人社保证
明材料

1
公开

报名


